勞動部輸入先行放行作業

專用通關證號代碼申請書
本公司進口上列機械類產品，經貴部派員臨場取樣，茲因上列情形無法當場處理或補正，請依據職業安全衛生法第8條第4項(申請事由第一至五項)或機械設備器具安全資訊申報登錄辦法第5條之1(申請事由第二及五項)規定准予先行放行，並提運至上列地點，及負保管責任。對申請事項本公司當依有關規定辦理完妥，並請派員取樣、查核及監督。於上述查對程序完成前，未經貴部核准，保證不將貨物運出儲存地點，並負責不合格產品之銷燬或退運等善後處理。若違反規定，本公司願接受處分。

申請人/報驗義務人：                        簽章：

負  責  人：

地      址：

電      話：

中　   華　   民　    國       年        月         日
勞動部輸入先行放行作業

專用通關證號代碼申請書
本公司進口上列機械類產品，經貴部派員臨場取樣，茲因上列情形無法當場處理或補正，請依據職業安全衛生法第8條第4項(申請事由第一至五項)或機械設備器具安全資訊申報登錄辦法第5條之1(申請事由第二及五項)規定准予先行放行，並提運至上列地點，及負保管責任。對申請事項本公司當依有關規定辦理完妥，並請派員取樣、查核及監督。於上述查對程序完成前，未經貴部核准，保證不將貨物運出儲存地點，並負責不合格產品之銷燬或退運等善後處理。若違反規定，本公司願接受處分。

申請人/報驗義務人：○○○公司                  簽章：

負  責  人：

地      址：

電      話：

中　   華　   民　    國  106  年   xx   月    xx   日
機械類產品輸入先行放行

存放暨保管具結書
本公司（公司名稱）於   年   月   日進口產品（名稱：         ），
型式：            （進口報單號碼：             ）輸入放置地點：
數量計為：（數量及單位），經於    年   月   日申辦先行放行程序，將於進口後存放於（地址）      ，本公司負責妥善保管。

在未經貴部派員核對確認及完成
□檢測驗證合格與申報登錄前；
□型式驗證合格並取得合格證書前；

本公司願意負妥慎保管之責，絕不操作使用或運搬、販售、租借等行為。如有違規不實，本公司願負一切法律之責任。特此具結事實。
此致

勞動部
具結公司：（蓋章）

負責人：（蓋章）

地址：

電話/傳真：/
中華民國       年      月      日
勞 動 部
Ministry of Labor
    機械類產品輸入先行放行通知書
Approval Document for prior release of the required machinery, equipment and tools
先行放行通知書號碼：ML○○○○○○○○○○○○
Document No.
茲據　　　　　　　　　　    申辦輸入先行放行，經確認符合規定。 
The application made by under the Prior Release procedure has been reviewed and found to be in compliance with related regulations.
申請人：                              
統一編號：
Applicant                                                                                                       
Uniform No.
地　址：
Address
輸入放置地點：
Location for storing product
產品種類名稱
Type/ name of product
貨品分類號列：
C.C.C. Code
中文名稱：
Chinese name
英文名稱：
English name
型　　式：
Type
系列型式：
Series of the type
數量：
Quantity
勞動部授權機關(構)核發
(本先行放行通知書經主管機關或其授權機關(構)使用鋼印後生效)
This document shall be issued by the MOL or its authorized agent. 

(This document will become effective only when stamped with the MOL’s or its authorized agent’s seal.)
本通知書核發日期：中華民國　　　 　年　 　　月　　 　日
Date of issue                                                                                          (year)                 (month)                   (day)
有效期限至　　　 　年　 　　月　　 　日
Expiration date                                  (year)                (month)                   (day)
註1：持本先行放行通知書進口產品時，進口人須與本先行放行通知書名義人相同。
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申 請 書號　  碼�
�
數量�
    (單位：  )�
報關日期�
�
�
品    名�
�
型式�
�
產製國別�
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連 絡 人�
�
電　話�
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�
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日    期�
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�
申請運往地   點�
�
預定取樣/查核日期�
�
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申請事由（該項上請打 V）�
�
一、已實施型式驗證合格之產品，未依職業安全衛生法第8條第1項規定張貼合格標章。�
�
�
�
二、已申請型式驗證而尚未取得型式驗證合格證明書者，或已向國內檢定機構或驗證機構申請輸入產品符合安全標準之檢測試驗，尚未取得合格證明。�
�
�
�
三、已實施型式驗證合格之產品，其為未組裝完成品。�
�
�
�
四、已實施型式驗證合格之產品，其為全拆散或半拆散者。�
�
�
�
五、其他經中央主管機關認有先行放行之必要。�
�
註：如有變更儲存地點或十日內無法完成型式驗證合格標章加貼作業，應事先書面向本部申請核准。�
�
 





申 請 書號　  碼�
○○xxxxxxxxxxxx�
數量�
1 (單位：台)�
報關日期�
106 /○○/○○�
�
品    名�
C型油壓衝床�
型式�
ABC1000�
產製國別�
日本�
�
連 絡 人�
鍾○○�
電　話�
02-12345678�
�
產品儲存地    點�
環球貨櫃場�
預定提貨


日    期�
106 /○○/○○�
�
申請運往地   點�
新竹縣○○鄉○○路○○號�
預定取樣/查核日期�
106 /○○/○○�
�












申請事由（該項上請打 V）�
�
一、已實施型式驗證合格之產品，未依職業安全衛生法第8條第1項規定張貼合格標章。�
�
�
�
二、已申請型式驗證而尚未取得型式驗證合格證明書者，或已向國內檢定機構或驗證機構申請輸入產品符合安全標準之檢測試驗，尚未取得合格證明。�
�
�
�
三、已實施型式驗證合格之產品，其為未組裝完成品。�
�
�
�
四、已實施型式驗證合格之產品，其為全拆散或半拆散者。�
�
�
V�
五、其他經中央主管機關認有先行放行之必要。�
�
註：如有變更儲存地點或十日內無法完成型式驗證合格標章加貼作業，應事先書面向本部申請核准。�
�
 





填寫範例








